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Sonderwerkzeuge

Vorteile der GMO-Entgratfraser

e mit Schneidenwinkel von 45° und 25° ideal fur jede Anwendung
* ideal zur Entgratung von gewdlbten Bohrungsinnenkanten

* hochwertiges Hartmetallwerkzeug mit spezieller Beschichtung

e extrem hohe Standzeit

* flr Bohrungen bereits ab @ 1,5 mm einsetzbar

* groBes Werkzeugsortiment

» optional mit NC-Datensatz fUr schwierige Konturen

GMO-Entgratfraser

45°
Schneidenwinkel

25°
Schneidenwinkel

(> \Videas!

Sekundenschnelles Entgraten von Bohrungsinnenkanten




Die GMO-Entgratfraser

Sortiment 45°

I
EF10 ab 1,5 6,0 0,35 1,40 | 090 | 3,00

EF20 ab 2,0 7.5 50 | 050 | 7,5 | 1,90 | 1,20 | 3,00 | 45
EF25 ab 2,5 9,0 60 | 0,70 | 9,0 | 240 | 1,30 | 3,00 | 45
EF30 ab 3,0 11,0 70 | 080 | 11,0 | 285 | 1,70 | 3,00 | 45
EF40 ab 4,0 14,0 80 | 090 | 140 | 3,80 | 2,40 | 4,00 | 45
EF50 ab 5,0 17,0 100 | 1,15 | 17,0 | 480 | 300 | 500 | 45
EF60 ab 6,0 20,0 100 | 1,40 | 200 | 580 | 350 | 600 | 45
Sortiment 25°

max.
. Bohrungs- L1 L3 D1 @ D2 @
sesserrung | R | s | oy m o | ) | o m@

EF10 W25 ab 1,5 6.0 0,65 1,40 0,90 3,00

EF20 W25 ab 2,0 7.5 50 0,90 7,5 1,90 1,20 3,00 25

EF25 W25 ab 2,5 9.0 60 1,35 9.0 2,40 1,30 3,00 25

EF30 W25 ab 3,0 11.0 70 1,45 11,0 2,85 1,70 3.00 25

EF40 W25 ab 4,0 14,0 80 1,70 14,0 3,80 2,40 4,00 25
GMO_DATA EF50 W25 ab 5,0 17.0 100 2,20 17,0 4,80 3,00 5,00 25

EF60 W25 ab 6,0 20,0 100 2,70 20,0 5,80 3,50 6,00 25

CNC Datensatz passend
fur Inre Anwendung!

Mit Hilfe eines 3D-Modells Anwendungsvorteile des Entgratfrdsers 25° bei kleinen Bohrungs-&

oder einer Bauteilzeich-
nung, wird individuell far
die zu entgratende Kontur
ein CNC Programm erstellt.

So lassen sich auch ge-
wolbte oder unsymme-
frische Konturen sauber
entgraten.

Sie erhalten den fertigen
Konturdatensatz und mus-
sen diesen nur noch in das

- Liegt ein ungunstiges Verhdltnis der Bohrungs-@ zwischen Bei Entgratfrésern mit einem
bestehende Fertigungspro- . . . .
infi gungsp der LAngs- und der Querbohrung vor, besteht beim Entgra- Schneidenwinkel von 25° be-
gramm einfugen. fen mit einem konventionellen Schneidenwinkel von 45° die steht keine Kollisionsgefanhr.

Gefahr der Kollision (Bild 2 roter Bereich).

Auch andere Winkel und MaBe moglich - Sonderfraser auf Anfrage.
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